Powstaje w kontek$cie projektu
FEPW.01.04-IP.01-0037/25 - Opracowanie i wdrozenie innowacyjnej ztgczki zeliwnej 3/8” poprzez projekt wzorniczy, prototypowanie, testy oraz transformacje procesow

produkcyjnych w firmie Agaflex

Warunki zmiany umowy

UMOWA:

1. Zamawiajgcy wskaze termin i miejsce podpisania umowy Oferentowi, ktorego oferta zostata oceniona jako najkorzystniejsza.

2. Oferent, ktorego oferta zastata wybrana zobowigzuje sie do podpisania umowy.

3. Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwo$¢ zmiany terminu oraz zakresu umowy zawartej z podmiotem wybranym w wyniku przeprowadzonego postepowania o udzielenie
zamoOwienia publicznego z nastepujgcych powodow:

a) obiektywnych przyczyn niezaleznych od Zamawiajgcego lub Wykonawcy,

b) okoliczno$ci sity wyzszej,

¢) zaistnienia okolicznogci spowodowanymi czynnikami zewnetrznymi np.: terminu realizacji zamowienia, warunki pfatnogci, zamiana warto$ci zamowienia wynikajgca ze
zmniejszenia/rozszerzenia realizacji ustugi,

d) zmian regulacji prawnych obowigzujgcych w dniu podpisania umowy, jezeli konieczne bedzie dostosowanie tre$ci umowy do aktualnego stanu.

4.Warunkiem zmiany zakresu umowy jest zgoda obydwu stron umowy oraz ewentualna zgoda Instytucji Posredniczace;j.

ZASTRZEZENIA:

1. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania bez podania przyczyn.

2. W kazdym czasie postepowania dotyczgcego wyboru wykonawcy, Zamawiajgcy ma prawo do jego zakonczenia bez wyboru jakiegokolwiek oferenta. Oferentom nie
przystugujg wobec Zamawiajgcego jakiekolwiek roszczenia z tego tytutu.

3. Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwo$¢ do prowadzenia dalszych negocjacji z Oferentem lub Oferentami w przypadku tej samej najkorzystniejszej ceny netto lub gdy
cena znacznie przewyzszy mozliwo$ci Zamawiajgcego.

4. Zamawiajgcy nie moze by¢ pociggany do odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek koszty czy wydatki poniesione przez Oferentow w zwigzku z przygotowaniem i
dostarczeniem oferty.

5. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo w kazdej chwili do zmian cato$ci lub cze$ci zapytania ofertowego.

Zakgczniki

DODANE DO OGLOSZENIA W WERSJI 1 Z DN. 2026-03-06

1. Zapytanie ofertowe nr 01/03/2026 z dn. 06.03.2026

2. Zatgcznik nr 1 - Formularz oferty z dn. 06.03.2026

3. Zatgcznik nr 2 - O$wiadczenie Oferenta/Wykonawcy z dn. 06.03.2026



DODANE DO OGLOSZENIA W OBOWIAZUJACEJ WERSIJI Z DN. 2026-03-09
1. Wyja$nienie do zapytania ofertowego — dokumentacja rysunkowa detali.pdf

Czy dopuszczalna oferta cze$ciowa?
NIE

Dane adresowe ogtoszeniodawcy
AGAFLEX Sp.z o.0.

St. Lencewicza 2A

01-493 Warszawa

NIP: 1181982182

Osoby do kontaktu

Grzegorz Szmulski
tel.: 500 001 096
e-mail: grzegorz.szmulski@agaflex.pl

Donata Baginska-Wozniak
tel.: 697477994

e-mail: donata.baginska-
wozniak@agaflex.pl

Czesci zamowienia
Czesc 1
ZAPYTANIE OFERTOWE nr 01/03/2026

Czy dopuszczalne oferty wariantowe
NIE

Przedmioty zaméwienia



Dostawa

Dostawy inne

Opis
I11. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamodwienia jest dostawa kompletnego, zautomatyzowanego systemu produkcyjnego w postaci obrotowej maszyny transferowej CNC z robotem
przemysfowym, przeznaczonego do wysokowydajnej, seryjnej obrobki zeliwnych ksztaltek instalacyjnych. System musi by¢ zaprojektowany jako jedno, w pemni

zintegrowane technologicznie gniazdo produkcyjne.

2. Zakres technologiczny i detale:

System musi umozliwiaé obrobke nastepujgcych detali:

- mufy: AK, IK, OK,

- nakretki: NK,

- trojniki: TK (wylgcznie boczne gwinty).

Zakres $rednic: 3/8” —2”

Mufy oraz wszystkie nakretki muszg by¢ obrabiane z automatycznym zatadunkiem i roztadunkiem realizowanym przez robota przemystowego ale z mozliwoscig recznego
tadowania.

Proces technologiczny musi byé zgodny z dokumentacjg rysunkowg dostarczong przez Zamawiajgcego.

3. Wymagana wydajno$¢ i czasy obrobcze
Maszyna transferowa musi zapewnia¢ wysoko wydajng produkcje seryjng przy zachowaniu stabilnych parametréow jakogciowych.
Wymagania minimalne:

catkowity czas cyklu dla muf i nakretek obrabianych automatycznie: nie wiecej niz 10 sekund/sztuka,

powtarzalno$¢ czasu cyklu: £3%,

zdolno$¢ do pracy cigglej w trybie 3-zmianowym

Osiggniecie powyzszych parametrow musi byc potwierdzona podczas testu FAT.

4. Wymagania dotyczgce maszyny transferowej CNC

Wymagana jest obrotowa maszyna transferowa CNC klasy przemystowej o nastepujgcych parametrach minimalnych:
- pionowy stot obrotowy, minimum 4 stacje robocze,

- indeksowanie stofu z hydrauliczng blokadg pozycji,

- minimum 15 osi sterowanych serwonapedami,



- rownolegte, dwucze$ciowe uchwyty samocentrujgce, gorna cze$¢ ruchoma

- minimum 6 modutéw obrébczych:

* 4 moduty toczgce,

* 2 moduty toczgce do nacinania gwintow,

- mozliwo$¢ jednoczesnej obrobki wielostronnej w jednym cyklu indeksowania,

- konstrukcja umozliwiajgca rozbudowe o kolejne moduty bez ingerencji w korpus maszyny.

5. Doktadnos¢ i stabilno$¢ procesu

Maszyna musi zapewniac:

- powtarzalno$¢ pozycjonowania osi: = 0,01 mm,

- stabilno$¢ procesu gwintowania w klasie jakos$ci zgodnej z rysunkiem technicznym,

- kontrole momentu i synchronizacji podczas gwintowania.

Uktad sterowania musi umozliwia¢ zapis i archiwizacje parametrow procesowych.

6. Robot przemystowy i automatyzacja

System musi by¢ wyposazony w robota przemystowego renomowanego producenta, w petni zintegrowanego ze sterowaniem maszyny.
Wymagania:

- komunikacja w czasie rzeczywistym robot-CNC,

- automatyczny zatadunek i roztadunek bez udzialu operatora plus mozliwo$¢ recznego fadowania

- 3 komplety chwytakéw do muf AK, IK, OK,

- 2 komplety chwytakéw do nakretek NK,

- 1 komplet chwytakow do muf TK,

- mozliwo$¢ szybkiej zmiany chwytakow (SMED).

7. Uchwyty, szczeki i bazowanie detali

Maszyna musi by¢é wyposazona w system uchwytow samocentrujgcych oraz dedykowane szczeki.
Zakres dostawy:

- 2 komplety szczek gtownych,

- minimum 21 kompletow szczek wewnetrznych na 4 stacje, w tym:

* 7 kompletow do muf,

* 7 kompletow do nakretek,

* 7 kompletéw do trojnikow.

Szczeki dolne muszg by¢ elastyczne i kompensowaé odchytki odlewow.



8. Narzedzia skrawajgce i system chtodzenia

Dostawa musi obejmowaé¢ komplet narzedzi skrawajgcych i uchwytow, przystosowanych do pracy w trybie ciggtym.
- minimum 9 zestawow narzedzi do toczenia,

- minimum 4 zestawy narzedzi do gwintowania,

- system chiodzenia i filtracji cieczy obrobczej przystosowany do zeliwa.

Olej hydrauliczny 1 ptyny chlodzgce stosowane w Maszynie powinny by¢ dostarczane przez Sprzedajgcego.

9. System podawania detali i szuflady robota

System automatyzacji musi obejmowag:

- minimum 21 zestawow szuflad z wktadami stalowymi wycinanymi laserowo,

- minimum 7 zestawdw szuflad z wypetnieniem aluminiowym dla detali OK i IK,

- powtarzalne pozycjonowanie detali umozliwiajgce stabilng prace robota.

Wszystkie wktady muszg by¢ utworzone pod konkretny detal, wkiady nie mogg by¢ uniwersalne.

Wkiady majg pozycjonowa¢ detal w odpowiedni sposob w stosunku do mozliwosci robota, aby ten mogt pobra¢ detal.

Kazdy zestaw musi zawiera¢ 2 szuflady, ktore sg ulozone jedna nad drugg. W momencie kiedy jedna szuflada jest wsunieta w strone maszyny i robota(zamknieta), druga
musi mie¢ mozliwo$¢ bycia w pozycji wysunietej(otwartej), tak aby mozna byto uzupetni¢ w niej detale do obrobki.

Szuflady muszg wsuwag sie 1 wysuwa¢ automatycznie.

10. Transport widréw i ergonomia
Maszyna musi by¢ wyposazona w dhugi przeno$nik wiéréw z papierowym systemem filtracji, dopasowanym do drobnych opitkéw i pytu powstajgcego przy obrobce zeliwa,

zapewniajgcy cigglg prace bez koniecznosci czestej interwencji operatora.
11. Charakterystyka podzespotow maszyny
1) Korpus maszyny:
Konstrukcja korpusu maszyny powinna zapewni¢ tatwy serwis, konserwacje 1 wymiane narzedzi. Konstrukcja maszyny powinna umozliwi¢ dodawanie dodatkowych
Jjednostek i rekonfiguracje istniejgcych jednostek.

Z estetycznym i funkcjonalnym pokryciem zewnetrznym maszyny - farba epoksydowo-akrylowa.

2) Stot obrotowy:



Glowica rewolwerowa powinna by¢ obstugiwana przez dodatkowe fozysko stozkowe..

Uszczelnienie powinno by¢ zabezpieczone za pomocg specjalnej uszczelki przeciwkurzowej i olejowej, ztgcza Hirth Tedisa o wysokiej precyzji (doktadno$¢
indeksowania £2 "),

Dodatkowy system $ledzenia system do wykrywania pozycji glowicy rewolwerowej za pomocg czujnikow. Obroty zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara lub przeciwnie
do ruchu wskazoéwek zegara, zatrzymanie w pozycji posredniej dla utatwienia zmiany narzedzia I kalibracji.

Wewnetrzny system mgty olejowej zapobiega przedostawaniu sie wioréw i chfodziwa do mechanizmu stotu.

3) Grupa uchwytu przedmiotu obrabianego:

Samocentrujgcy, rownolegty uchwyt szczekowy, ktory moze by¢ regulowany do maksymalnego mozliwego skoku.

Uchwyt mocuje przedmiot obrabiany, umozliwia on rowniez centrowanie.

System dodatniego ci$nienia, ktory zapobiega przedostawaniu sie wioréw i chtodziwa do wewnetrznego mechanizmu uchwytu, zmniejszajgc wymagania konserwacyjne
zwigzane z mieszankg pytlowo-olejowa,

Uktad hydrauliczny z regulowang silg zacisku,

Szczeki uchwytu ktore mozna regulowaé, gorna cze$¢ szczeki ruchoma.

4) PLC i grupa kontrolera:

Z funkcjg przygotowania maszyny, automatycznym podgrzewaniem maszyny, umozliwiajgcg obrobke bez defektow czesci o waskiej tolerancji.

Programowanie, ktore zapewnia wszystkie funkcje, takie jak interpolacja kotowa i liniowa (jednoczesne ruchy osi), obrét zmiany itp. na jednej stronie

Automatyczne ostrzezenia serwisowe (pomiary w czasie rzeczywistym i punkty smarowania; uszczelka olejowa, uszczelka przeciwpytowa, uszczelka, o-ring, zawor,
przekaznik, zywotno$¢ tozysk itp.),

Ostrzezenia dzwiekowe i wizualne w przypadku awarii lub alarmu oraz funkcja wy$wietlania zapisow,

Podrecznik uzytkownika w wersji cyfrowej zatadowany na panelu sterowania,

Mozliwo$¢ programowania w jezyku polskim,

Diagnostyke we/wy w czasie rzeczywistym,

Funkcje monitorowania momentu, pozycji i predko$ci w czasie rzeczywistym,

Gotowgq infrastruktura do automatyki przy uzyciu robotow,

Funkcje zarzgdzania Zywotno$cig narzedzia,

Kontrole limitu min./maks. momentu obrotowego we wszystkich osiach,

tatwg i precyzyjng regulacje do kazdej jednostki osi za pomocg pokretia,

W pehi przemystowy, dotykowy panel sterowania z klawiaturg IP65 (32-bitowa, kolorowa),

Funkcje szybkiego przej$cia miedzy zadaniami,

Funkcje wykonywania roznych programoéw w kazdej stacji z przesunieciem specyficznym dla uchwytu czesci we wszystkich osiach,

Zdolnos$¢ do utrzymania produkeji poprzez funkcje anulowania stacji, nawet przy braku mocowania,

Analize produktywnog$ci oraz monitorowanie i kontrole wydajnos$ci operatora ze szczegotowymi statystykami z wyjgtkiem standardowych funkcji, takich jak liczniki itp.



Mozliwo$¢ ograniczenia i zapobiegania bledom programowania i uzytkownika sposrod 3 r6znych (operator, ustawiacz i konserwator) funkcje autoryzacji i kontroli,
Pomoc zdalng 24/7 i aktualizacje przez Internet z potgczeniem Ethernet,

Funkcje programowania duzej liczby czesci dzieki duzej ilo$ci pamieci

Zdolnos$¢ do redukcji i zapobiegania awariom z powodu bledow programistycznych i bledow uzytkownika dzieki funkcji ograniczenia pozycji we wszystkich osiach.
Ruchomy panel sterowania maszyny, ktory mozna obraca¢ o 240 stopni do przodu i do tytu urzgdzenia,

Wyposazona w pilot zdalnego sterowania, umozliwiajgcym miedzy innymi zdalne zatrzymanie maszyny i obstuge podstawowych funkcji.

Serwomotor i grupa sterownika:

Funkcja szybkiego uruchamiania jednym przyciskiem ,,przygotuj urzgdzenie”, ktory nie traci informacji o lokalizacji dzigki funkcji inteligentnej pamieci podczas przerwy
w zasilaniu i awaryjnego zatrzymania,

Funkcja resetuje impuls, aby zapewni¢, Zze rzeczywiste pofozenie silnika jest takie samo jak polecenie. W ten sposob mozna osiggngé wysokg jakos$é ciecia podczas
obrobki.

Wysokowydajny system sterowania bez zaktocen przez hatas dzieki komunikacji $§wiattowodowe;j.

Petny opis przedmiotu zamoéwienia oraz pena tre$¢ zapytania ofertowego dostepna jest w zatgczniku "Zapytanie ofertowe nr 01/03/2026" z dn. 06.03.2026 roku.

Okres gwaranciji
36

Kody CPV
42632000-5 Obrabiarki sterowane komputerowo do metalu

Miejsca realizacji
adres

Kraj
Polska

Wojewddztwo

mazowieckie

Powiat

przasnyski

Gmina

Przasnysz



Miejscowo$é

Sierakowo

Warunki, jakie musi spefniaé oferent

Typ
Uprawnienia do wykonywania okres$lonej dziatalnosci lub czynno$ci

Opis
1. O udzielenie zamowienia mogg ubiega¢ sie Wykonawcy, ktorzy tgcznie spetniajg nastepujgce warunki:
a) Warunkiem przystgpienia do uczestnictwa w postepowaniu jest spetienie warunkoéw dotyczgcych opisu przedmiotu zamoéwienia zawartych w pkt. III niniejszego
zapytania;
b) Posiadajg niezbedng wiedze i do$wiadczenie oraz dysponujg potencjatem technicznym i osobami zdolnymi do wykonania zaméwienia:
minimum 2 dostawy podobnych maszyn;
warto$¢ min. 1 mln PLN;
c) Posiadajg uprawnienia do wykonywania okre$lonej dziatalno$ci lub czynno$ci, jezeli ustawy naktadajg obowigzek posiadania takich uprawnien;
d) Znajdujg sie w sytuacji ekonomiczne;j i finansowej zapewniajgcej wykonanie zamowienia;

e) Nie znajdujg sie w stanie upadtosci oraz nie znajdujg sie w stanie likwidacji.

Za spemienie powyzszych warunkow Zamawiajgcy uzna podpisanie o§wiadczenia (zatgcznik numer 2 do zapytania ofertowego).

Typ
Dodatkowe warunki udziatu

Opis

1. Oferent powinien zagwarantowag, iz przedmiot zamowienia jest najbardziej korzystny pod wzgledem gospodarczym oraz korzystnie oddziatuje na $rodowisko poprzez

matg energochtonno$é, zuzycie wody, wykorzystanie materiatow pochodzgcych z recyklingu etc.

2. W celu unikniecia konfliktu interesow zamowienie, ktorego dotyczy niniejsze zapytanie ofertowe, nie moze by¢ udzielane podmiotom powigzanym z Zamawiajgcym

osobowo lub kapitatowo.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu



Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a
wykonawcg, polegajgce w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;;

b) posiadaniu udziatéw lub co najmniej 5% akcji;

¢) pehieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika;

d) pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzié uzasadnione watpliwosci, co do bezstronnoéci w wyborze wykonawcy, w szczegolnosci
pozostawanie w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewiefstwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli;

e) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to budzi¢ uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci tych oséb.

Potwierdzeniem braku powigzan kapitalowych lub osobowych jest ztozenie przez Oferenta o§wiadczenia o braku wystepowania w/w powigzan (zatgcznik nr 2 do zapytania

ofertowego).

4. W celu potwierdzenia spefnienia ww. warunkow, Oferent przedtozy stosowne o§wiadczenia— zatgcznik nr 2

Typ
Lista wymaganych dokumentow/o$wiadczen

Opis
1. Zatgcznik nr 1 — Formularz ofertowy

2. Zatgcznik nr 2 — O$wiadczenie Wykonawcy/Oferenta

Kryteria oceny

Czy kryterium cenowe
TAK

Opis

1. Cena netto.

Oceniana bedzie cena netto catego zamowienia.

Oferta z najnizszg ceng otrzymuje 40 pkt.

Pozostate — proporcjonalnie wedlug wzoru: (Cena najnizsza / Cena badanej
oferty) x 40 pkt.



Czy kryterium cenowe
NIE

Opis
2. Termin realizacji zamdéwienia (w dniach)

Kryterium weryfikowane wedtug wzoru:
P = ((Tmax — Tbadany) / (Tmax — Tmin)) x 40 pkt

Gdzie:
Tmax = 90 dni,
Tmin = najkrotszy mozliwy termin dopuszczony (np. 30 dni),

Tbadany = termin zadeklarowany w danej ofercie

Czy kryterium cenowe
NIE

Opis
3. Diugos$¢ okresu gwarancji (w miesigcach)

Minimalna gwarancja: 36 miesiecy.

Wzor wyliczenia punktow:
G = (Go / Gmax) * 20 pkt

G — liczba punktéw za gwarancje

G, — liczba miesiecy gwarancji w ofercie ocenianej

Gmax — najwyzsza liczba miesiecy gwarancji spo$rod wszystkich ofert



